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1 Introduction

1.1 But de ce document

Ce document présente les prescriptions relatives a la vérification de I’aptitude au shuntage du matériel roulant de
masse inférieure a 90 tonnes et n’utilisant pas de systéme d’assistance au shuntage (tel que prévu dans [2] et [3])
en tant que véhicule isolé sur les LGV utilisant des systémes de circuit de voie de type JADE.

1.2 Documents de base
[1] SAM S004 — Edition du 1* mars 2004 — Aptitude au shuntage des matériels roulants et des semelles

SNCF
1.3 Documents de référence
[2] STI HV CCS (2006/860/CE) Commission des communautés européennes
[3] STIRC CCS (2006/679/CE) Commission des communautés européennes
[4] EN 50238 — Aolt 2005 — Applications ferroviaires — Compatibilité entre matériel roulant et systémes de
détection de train CENELEC
[5] Notice 5 Fascicule 5 — Circuits de voie a joints électriques JADE
INFRABEL
[6] MRE2609 A Mesure des temporisations a I’excitation et a la
désexcitation du récepteur Jade (...) ALSTOM BELGIUM TRANSPORT
[7] 737-2 Mesure a prendre pour améliorer la sensibilité au shuntage
des circuits de voie uic

1.4 Annexes
[8] néant

1.5 Domaine d’application

Cette spécification s’applique, dans le cadre d’une dérogation aux régles définies par les documents [2] et [3], au
matériel moteur (locomotive ou automoteur) amené a circuler sur les LGV dutilisant des systémes de circuit de
voie Jade en configuration isolée et ne respectant pas les conditions de masse minimale requises par les
documents [2] et [3].

1.6 Définitions, symboles et abréviations
CV : Circuits de voie

Jade : famille de circuits de voie a joints électriques

1.7 Imperfections connues

Néant.
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2 Exigences fonctionnelles et techniques

L'aptitude au shuntage d'un matériel roulant est caractérisée par la valeur de la tension résiduelle mesurée par le
récepteur d’une zone équipée en circuit de voie Jade choisie comme référence (mesure de la tension Ujnry 2).

Le matériel testé doit toujours étre détecté par le circuit de voie Jade lorsqu’il est présent dans la zone de
détection.

3 Essais et procédures d’homologation

Le processus d’homologation doit étre conforme au processus décrit dans [4].

Les essais sont réalisés par un organisme d'essais responsable de I'instrumentation d'essai, qui doit étre capable
de fournir des résultats de mesure permettant de juger du respect des contraintes du paragraphe 6.

A l'issue des essais, I'organisme d'essais produit un rapport d'essais rappelant le contexte (conditions climatiques,
réglages du circuit de voie, identification du matériel testé...) et présentant les résultats obtenus conformément
au dossier d'essais.

4 Conditions de réalisation des essais

Les essais sont réalisés sur des zones de la ligne a grande vitesse.

Avant les essais, une fiche de réglage? du circuit de voie doit étre complétée par I’organisme d’essais. Cette fiche
doit étre annexée au rapport d’essai.

Les mesures sont effectuées sur une zone de circuit de voie Jade. La voie doit étre hors-service.
Pour ces essais, la surface du rail doit étre seche.

Les conditions d’acceptation sont définies au chapitre 6, et les résultats doivent comprendre au moins 3 mesures
pour étre représentatives. Seul le résultat d’essai le plus critique des 3 mesures réalisées sera retenu.

Une premiére zone d’essai :
= non parcourue depuis 48 a 72 h avant les essais,
= peut éventuellement se réaliser dans une zone d’aiguillage

= dont le matériel roulant est testé avec pantographe baissé, du mouvement jusqu’a l'arrét dans le dernier
quart du circuit de voie coté réception.

Une seconde zone d’essai :
= endévers,

= dont le matériel roulant est testé avec pantographe baisse. Cet essai peut étre réalisé en plusieurs phases;
Un enregistrement correspondant au mouvement jusqu’a l'arrét doit au moins étre réalisé dans le dernier
quart du circuit de voie coté réception.

Afin de démontrer que la zone de détection du CV est totalement couverte par les enregistrements, des
enregistreurs de passage devront étre placés au milieu de chaque joint électrique des CV testés.

5 Conditions du matériel roulant

L’engin est testé seul, sans équipement remorqué.

Les mesures sont a réaliser sans courant de circulation entre les essieux et les rails.

! Tel que défini par [5]
% Tel que prévu par [5], Annexe 38
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6 Criteres d'acceptation

L'engin est déclaré apte au shuntage si :

— La tension résiduelle maximale mesurée a la sortie Uyyrx du récepteur de CV Jade est inférieure ou
égale a 500 mV pendant tout le parcours. Un dépassement transitoire (voir figure 1) de ce seuil est
toléré, mais la durée de chaque dépassement ne doit pas excéder® 520 ms et chaque dépassement doit
étre espacé d’au moins 80 ms.

500 mV

<520 ms >80 ms

|

v

Figure 1 - Représentation graphique du critére d'acceptation

® Tels que défini par les seuils de sécurité du systéme Jade, voir [7]
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